PHILIPS ¢

RECORDERS
N2200/00/01

TGR1893

TECHNICAL DATA TECHNISCHE GEGEVENS CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Suitable for Compact casettes. Geschikt voor het weergeven van Compact cassettes Convient a la reproduction de Musi-cassettes
Tape speed : 4,75 cm/sec (1 7/8"/sec) Bandsnelheid : 4,75 cm/sec (1 7/8"/sec) | Vitesse de déroulement du
Supply voltage :9V Voedingsspanning 19V ruban : 4,75 cm/sec (1 7/8"/sec)
Ouput power : 500 mW Uitgangsvermogen : 500 mW Tension d'alimentation : 9 Volt
Loudspeaker : 4822 240 30047 Luidspreker 1 4822 240 30047 Puissance de sortie : 500 mW
Dimensions : 256x156x63 mm Afmetingen 1 256x156x63 mm Haut-parleur 1 4822 240 30047
Weight : 0,9 kg Gewicht :0,9 kg Dimensions : 256x156x63 mm
Max. current consump- Max. opgenomen stroom Poids :0,9Kg
tion without input signal : 95 mA zonder signaal : 95 mA Courant max. absorbé
Max. current consump- Max. opgenomen stroom 3 vide : 95 mA
tion at 500 mW : 195 mA bij 500 mW : 195 mA Courant max. absorbé pour
Frequency range : 150-7000 Hz Frequentie gebied : 150-7000 Hz une charge de 500 mW : 195 mA
Number of tracks :2 Aantal sporen 12 Gamme de fréquence : 150-7000 Hz
Transistors : BC149B s Transistoren : BC149B Nombre de pistes :2
BC14gB | Pre-amplifier BC14gB | voorversterker Transistors : BC149B o
BC148B } préamplificateur
BC148B driver stage BC148B stuurtrap } . p d
BC148B tage de commande
AC127 AcC1217 :
output stage eindtrap
acizs | acizs | ACIZT 1 4tage de sortie
ACL87 } motor control AC187 i motor regeling Acizs
BC148B BC148B AC187 } commande du moteur
These Service Notes consist of pages: Deze documentatie bestaat uit de bladen: : : BCl48B 3 :
pagf La présente notice techniques se compose des feuilles suivantes:

TECHNISCHE DATEN CARACTERISTICAS TECNICAS

Geeignet fiir Wiedergabe von Kompaktkassetten
14,75 cm/s (a 7/8"/sec)
:9V

Adecuado para reproducir casetas compactas.

Bandgeschwindigkeit Velocidad de la cinta : 4,75 cm/seg (1 7/8'"/seg)
9V

Versorgungsspannung Tensi6n de alimentacién

Ausgangsleistung : 500 mW Potencia de salida : 500 mW

Lautsprecher : 4822 240 30047 Altavoz : 4822 240 30047

Abmessungen 1 256x156x63 Dimensiones : 256x156x63

Gewicht :0,9kg Peso :0,9kg

Max. Stromaufnahme ohne Consumo méximo de cor-

Signal : 95 mA riente sin seffal : 95 mA

Max. Stromaufnahme bei Consumo méximo de cor-

500 mW : 195 mA riente a 500 mW : 195 mA

Frequenzbereich :150...7000 Hz Margen de frecuencia : 150-7000 Hz

Spurlage : 2-Spur Ndmero de pistas 12

Transistoren : ggiigg } Vorverstirker Transistores : ggiigg} preamplificador
BC148B Steuerstufe BC148B etapa de mando
:gi;; } Endstufe :g;;g } etapa de salida
ggiZgB} Motorsteuerung ABgiZgB} regulaci6én del motor
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LIST OF MECHANICAL PARTS N2200 - MECHANISCHE STUKLIJST N2200 - NOMENCLATURE DES COMPOSANTS MECANIQUES N2200 - LISTE MECHANISCHER TEILE N2200 -
LISTA DE COMPONENTES MECANICOS N2200.

Pos. Code number

4822 505 10323
2 4822 502 10675
3 4822 502 10689
4 4822 502 10857
5 4822 502 10691
6
7
8

4822 530 70043
4822 502 30001
4822 502 30004

9 4822 502 10034
10 4822 532 10331
11 4822 530 70041
12 4822 502 10558
57 4822 502 10881
58 4822 403 50463
59 4822 2178 90016
60 4822 492 61274
61 4822 492 61275
62 4822 358 30128
63 4822 361 20061
64 4822 443 60118
65 4822 462 40048
66 4822 492 30624
67 4822 528 70194
68 4822 492 60273
69 4822 528 60055
70 4822 358 30129
71 4822 520 10239
72 4822 528 90132
73 4822 492 61311
74 4822 492 61272
5 4822 265 20023
76 4822 403 50464
ki 4822 249 10032
78 4822 403 40004
79 4822 492 50652
80 4822 492 50653
81 4822 535 90542
82 4822 528 30096
83 4822 492 50516
84 4822 492 50654
85 4822 528 80332
86 4822 466 90506
87 4822 528 20124
88 4822 528 90133
89 4822 528 20123

LIST OF CABIN

Pos. Code number

51 4822 443 60265
52 4822 443 60264
53 4822 443 50134
54 4822 411 60142
55 4822 454 20152
56 4822 413 50656

Auxiliary equipment

Description

Nut 2x1.6

Screw 2. 6x10

Screw 3x8

Screw

Screw 3x12

Retaining ring 2.3 mm

Self-tapping screw 4xi"

Self-tapping screw 6x5/16"

Screw 2. 6x4
Washer 2.2 mm

Retaining ring 1.5 mm
Screw 3x6

Screw

Bracket

Switch SK1

Stop spring

Spring

Drive cord

Motor

Lid of motor housing

Rubber pressure plug
Tension spring

Idler wheel

Battery spring
Flywheel

Cord

Thrust bearing
Roller

Spring

Battery spring

Plug

Tape guide

Playback head
Pressure roller assy
Pressure spring

Pressure spring
Carrier

Carrier
Pressure spring
Pressure spring
Disc

Brake block
Friction disc
Carrier
Friction disc

Battery cover
Flap

Bottom
Switching knob
Ornamental strip
Knob

Test casette 6300 Hz - 800 Hz 4822 397 30005
Test casette for measuring a friction coupling 4822 395 80037

Hulpgereedschap

- Testkassette 6300 Hz - 800 Hz 4822 397 30005
Testkassette voor het meten van een frictiekoppel 4822 395 80037

Outillage accessoire

Cassette d'essai 6300 Hz - 800 Hz 4822 397 30005
Cassette d'essai pour la mesure du couple de friction 4822 395 80037

Omschrijving

Moer 2x1, 6
Schroef 2, 6x10
Schroef 3x8
Schroef
Schroef 3x12

Klemring 2,3 mm
Zelftappende schroef 4x3"
Zelftappende schroef 6x5/16"
Schroef 2, 6x4

Ring 2,2 mm

Klemring 1,5 mm
Schroef 3x6
Schroef

Beugel
Schakelaar SK1

Arretveer

Veer

Aandrijfsnaar

Motor

Deksel van motorhuis

Rubberen aandrukprop
Trekveer

Tussenwiel
Batterijveer

Vliegwiel

Snaar

Taatslager

Rol

Veer

Batterijveer

Plug
Bandgeleider
Weergeefkop
Sam. aandrukrol
Drukveer

Drukveer
Meenemer
Meenemer
Drukveer
Drukveer

Schijf
Remblokje
Frictieschijf
Meenemer
Frictieschijf

Batterijdeksel
Klep

Bodem
Schakelknop
Sierstrip
Knop

Désignation

Ecrou 2x1,6

V1S Z,6X1U

Vis 3x8

Vis

Vis 3x12

Circlip 2,3 mm

Vis autotaraudeuse 4x3"
Vis autotaraudeuse 6x5/16"
Vis 2, 6x4

Rondelle 2,2 mm

Circlip 1,5 mm
Vis 3x6

Vis

Equerre
Commutateur SK1

Ressort de blocage
Ressort

Courroie d'entrafnement
Moteur

Couvercle du boftier du moteurDeckel des Motorgehiuses
Gummi-Andruckpfropfen

Bouchon caoutchouc
Ressort de traction
Galet intermédiaire
Ressort de batterie
Volant

Courroie

Palier de butée
Rouleau

Ressort

Ressort de batterie

Fiche

Guide-bande

Téte de reproduction
Ensemble galet presseur
Ressort de pression

Ressort de pression
Toc
Toc
Ressort de pression
Ressort de pression

Disque

Patin de freinage
Disque de friction
Toc

Disque de friction

Couvercle de batterie
Support de cassette
Fond

Bouton de commande
Réglette d'ornement
Bouton

Bezeichnung

Mutter 2x1,6
Schraube 2, 6x10
Schraube 3x8
Schraube
Schraube 3x12

Klemmring 2,3 mm
Blechschraube 4x3"

Blechschraube 6x5/16'"

Schraube 2, 6x4
Ring 2,2 mm

Klemmring 1,5 mm
Schraube 3x6
Schraube

Biigel

Schalter SK1
Arretierfeder
Feder
Antriebspese

Motor

Zugfeder
Zwischenrad
Batteriefeder
Schwungrad

Pese
Spurlager
Rolle

Feder
Batteriefeder

Stecker
Bandfiihrung
Wiedergabe -Kopf

Anpressrolle, vollstindig

Druckfeder

Druckfeder
Mitnehmer
Mitnehmer
Druckfeder
Druckfeder

Scheibe
Bremsbelag
Friktionsscheibe
Mitnehmer
Friktionsscheibe

Batterieverschluss
Klappe

Bodenplatte
Schaltknopf
Zierleiste

Knopf

Hilfseinrichtungen
Testkassette 6300 Hz - 800 Hz 4822 397 30005

Testkassette zur

Herramientas auxiliares

Descripeibén
Tuerca 2x1,6
Tornillo 2, 6x10
Tornillo 3x8
Tornillo
Tornillo 3x12

Arandela de retén 2,3 mm
Tornillo autorroscante 4x}"
Tornillo autorroscante 6x5/16"
Tornillo 2, 6x4

Arandela 2,2 mm

Arandela de retenci6n 1,5 mm
Tornillo 3x6

Tornillo

Abrazadera

Conmutador SK1

Resorte de detencién
Resorte

Correa de accionamiento
Motor

Tapa de la carcasa del motor

Tope de goma
Resorte de tracci6én
Rueda intermedia
Resorte de baterfa
Volante

Correa
Cojinete de pivote
Rodillo
Resorte
Resorte de baterfa

Enchufe

Gufa de cinta

Cabeza de reproduccién
Conjunto de rodillo presor
Resorte de presién

Resorte de presién
Portador
Portador
Resorte de presién
Resorte de presién

Disco

Bloque de freno
Disco de friccién
Portador

Disco de friccién

ET PARTS - STUKLIJST VAN KASTONDERDELEN - NOMENCLATURE DES COMPOSANTS DU BOITIER - UBERSICHT VON GEHAUSETEILE - LISTA DE COMPONENTES

DE LA CAJA

Tapa de baterfa
Cierre

Fondo

Bot6én de conmutacién
Tira decorativa
Botén

des Frikti

4822 395 80037

Caseta de prueba 6300 Hz - 800 Hz 4822 397 30005
Caseta de prueba para medir un par de friccién 4822 395 80037



REPAIR HINTS

Replacing the casette container, see Fig, 2

- Remove the bottom,

- Unhook springs, item 61.

- Keep the recorder in position winding.

- Bend can A slightly sidewards.

- The casette container can then be removed.

Replacing command bracket, item 58, playback head,. item 77,
or pressure roller, item 78, see Fig. 2

- Remove the bottom.

- Remove retaining ring, item 6.

- Remove stop spring, item 60.

- Next, the command bracket can be taken out of the cabinet.
After removing this bracket, the replacing/playback head
and the pressure roller can also be replaced.

Replacing the slip coupling, see Fig. 4
- Remove the bottom.

- Remove retaining ring, item 16.

- Remove flywheel, item 69, see Fig. 2.

- The friction disc, item 87, can then be pulled off the spindle.

The entire friction can then be disassembled.
Note: After refitting the flywheel, degrease the capstan.

MECHANICAL ADJUSTMENTS

Perpendicular adjustment of the playback head, item 77

- Insert a test casette (code number 4822 397 30005) in the
recorder.

- Set the recorder to position playback.

- The head should then be adjusted with screw, item 4, so
that a maximum voltage is measured at the loudspeaker
terminals with the aid of a multi-meter.

Note: The screw with which the head should be adjusted is

accessible through a hole at the bottom of the cabinet.

Pressure roller, item 78

In the playback position the pressure roller should be min.
0.5 mm clear of the stop.

This can be adjusted via the rectangular hole in the top part
of the command bracket, item 58.

The pressure roller force should be between 150 and 190 g,
measured in the working point of the spring at the moment
that the pressure roller is free from the stop.

Playback head

In the playback position the playback head should be 3.55 mm
inside the casette.

This can be checked by removing the casette container and
inserting a casette in the recorder, of which the section above
the playback head has been removed.

Adjusting the tape speed.

Insert a test casette (code number 4822 397 30005) in the
recorder, onto which an 800 Hz signal has been modulated
every 4.75 m.

Set the recorder to position playback.

The time elapsing between two 800 Hz signals should be
between 95 and 103 secs.

If the time is < 95 secs., the speed is too high.

If the time is > 103 secs., the speed is too low,

The speed can be adjusted with R20.

Checking the slip coupling

The slip coupling of the winding friction should be between
30 and 50 g.

This can be checked by removing the casette container and
inserting a test casette (code number 4822 396 80037) in
the recorder.

ELECTRICAL MEASUREMENTS

Checking the motor control circuit

a. Connect a 150 Q resistor instead of the motor.
The voltage across this resistor should be adjustable
between 2.8 and 4 V with the aid of potentiometer R20.
b. Adjust the voltage across the 150 Q resistor to 3.75 V
with the aid of R20. This voltage should remain constant
when the supply voltage varies between 6 and 9 V.

Current consumption

. Without signal: 95 mA

. At 50 mW output power: 120 mA

. At 500 mW output power: 195 mA

. Without motor and without signal: 15-30 mA

. At 50 mW output power without motor: max. 50 mA

. At 500 mW output power without motor: max. 125 mA

Stage sensitivities

Apply a 1 kHz, 35 mV signal to R1 by means of a signal
generator

- Turn R6 fully clockwise.

- The following voltages should then be measured:

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4

moQoo0oe

REPARATIEWENKEN

Vervangen van de cassettehouder, zie fig. 2

- Verwijder de bodem

- Maak de veren pos. 61 los

- Apparaat in de stand spoelen houden

- Nok A iets opzij buigen

- Hierna kan de cassettehouder verwijderd worden

Vervangen van de commandobeugel pos. 58, de weergeefkop
pos. 77 of de aandrukrol pos. 78 (zie fig. 2).

- Verwijder de bodem

- Verwijder de klemring pos. 6

- Verwijder de arretveer pos. 60

- Hierna kan de commandobeugel uit de kast worden genomen,
waarna ook de weergeefkop en de aandrukrol vervangen
kunnen worden.

Vervangen van de slipkoppeling, zie fig. 4

- Verwijder de bodem

- Verwijder de klemring pos. 16

- Verwijder het vliegwiel pos. 69 (fig. 2)

- Hierna kan de frictieschijf pos. 87 van de as worden
getrokken. Daarna kan de gehele frictie uit elkaar genomen
worden.

N.B.: Na de montage van het vliegwiel de toonas ontvetten.

MECHANISCHE INSTELLINGEN

Loodrecht instellen van de weergeefkop, pos. 77

- Leg een testcassette (codenummer 4822 397 30005) in het
apparaat.

- Schakel het apparaat in de stand weergave.

- De kop moet nu met schroef pos. 4 zodanig worden inge-
steld, dat met een universeelmeter een maximum spanning
aan de luidsprekerklemmen wordt gemeten.

N.B.: De schroef waarmee de kop moet worden ingesteld

is bereikbaar door een gat, welke zich aan de onder-
zijde van de kast bevindt.

Aandrukrol, pos. 78

De aandrukrol moet in de stand weergave, minimaal 0,5 mm
vrij liggen van zijn aanslag.

Dit is te zien en in te stellen door het rechthoekige gat boven
in de commandobeugel pos. 58.

De aandrukrolkracht moet liggen tussen de 150 en 190 gram,
gemeten in het werkpunt van de veer, op het ogenblik dat de
drukrol vrijkomt van de aanslag.

Weergeefkop

In de stand weergave moet de weergeefkop 3,55 mm in de
cassette steken.

Dat is te controleren door de cassettehouder te verwijderen
en een cassette in het apparaat te leggen waarvan het gedeelte
boven de weergeefkop is uitgebroken.

Instellen van de bandsnelheid

Leg een testcassette (codenummer 4822 397 30005) in het
apparaat, waarop om de 4,75 m een signaal van 800 Hz is
gemoduleerd.

Schakel het apparaat in de stand weergave.

De tijd tussen twee signalen van 800 Hz moet tussen de 95 en
103 seconden liggen.

Is de tijd < 95 sec. dan is de snelheid te hoog

Is de tijd > 103 sec dan is de snelheid te laag

De snelheid kan worden ingesteld met R20.

Controle van de slipkoppeling

Het frictiekoppel van de opspoelfrictie moet liggen tussen de
30 en 50 gcm.

Dit is te controleren door de cassettehouder te verwijderen
en een testcassette (codenummer 4822 395 80037) in het
apparaat te leggen.

ELEKTRISCHE METINGEN

Controle van de motorregeling

a. Een weerstand van 150 & in de plaats van de motor aan-
sluiten.
De spanning over deze weerstand moet met de potentiometer
R20 regelbaar zijn tussen 2,8 en 4 V.

b. Met R20 een spanning van 3,75 V over de weerstand van
150 @ instellen. Deze spanning moet nu stabiel blijven,
wanneer de voedingsspanning varieert tussen 6 en 9 V.

Stroomverbruik

a. Zonder signaal: 95 mA

b. Bij 50 imW uitgangsvermogen 120 mA

c. Bij 500 mW uitgangsvermogen 195 mA

d. Zonder motor en zonder signaal: 15-30 mA

e. Bij 50 mW uitgangsvermogen zonder motor: max. 50 mA
f. Bij 500 mW uitgangsvermogen zonder motor: max., 125 mA

Trapgevoeligheid

Voer met een toongenerator, via een weerstand van 22 kQ
een signaal van 1kHz 35 mV toe aan R1.

- R6 geheel rechtsom draaien.

- Hierna moeten de volgende spanningen gemeten worden:

Collector|1.1 mV | 12 mV |940 mV | - -
1.1mV|4.7mV | 940 mV | 910 mV

Base -

CS15403

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4
Collector{1,1 mV | 12 mV |940 mV | - -
Bases - 1,1mV(4,7mV | 940 mV | 910 mV

INSTRUCTIONS DE REPARATION

Remplacement du suppo de cassette (voir fig. 2)

- Retirer le fond

- Détacher les ressorts rep. 61

- Maintenir 1'appareil en position de bobinage

- Ecarter légérement la came A

- Il est dés lors possible de retirer le support de cassette

Remplacement de 1'équerre de commande rep. 58, de la téte
de reproduction rep. 77 ou du galet presseur rep. 78 (voir
fig. 2)

- Retirer le fond

- Retirer le circlip rep. 6

- Retirer le ressort d'arrét rep. 60

- 11 est dés lors possible de sortir 1'étrier de commande
du boftier, puis de remplacer la téte reproduction et le
galet presseur.

Remplacement de 1'accouplement 3 friction (fig. 4)

- Retirer le fond
- Retirer le circlip, rep. 16
- Retirer le volant rep. 69 (fig. 2)

- Il est dés lors possible de retirer le disque de friction
rep. 87, de 1'axe, puis de démonter la friction entiere.
Nota: dégraisser 1'axe d'entrainement aprés la montage du

volant.

AJUSTAGES MECANIQUES

Mise d'aplomb de la téte de reproduction rep. 77

- Mettre une cassette d'essai (Ref. 4822 397 30005) dans
1'appareil

- Commuter 1'appareil en position de reproduction

- Ajuster la téte & 1'aide de la vis rep. 4, de maniére qu'une
tension maximale soit mesurée aux bornes du haut-parleur
au moyen d'un polymeétre.

Nota: la vis permettant 1'ajustage de la téte est accessible

par une ouverture située du coté inférieur du boftier.

Galet presseur, rep. 78

En position de reproduction, le galet presseur doit étre
écarté de 0,5 mm au minimum, de sa butée.

Cet écart est visible et ajustable a travers 1'ouverture rec-
tangulaire pratiquée en haut dans 1'équerre de commande
rep. 58.

La force excercée par le galet presseur doit se situer entre
150 et 190 g, mesurés au point de travail du ressort au
moment oil le galet presseur se libére de la butée.

Téte de reproduction

En position de reproduction, la téte de reproduction doit étre
enfoncée de 3,55 mm dans la cassette.

On peut contréler cette position en retirant le support de
cassette et en plagant dans 1'appareil une cassette, dont la
partie située au-dessus de la téte de reproduction a été
découpée.

Réglage de la vitesse de défilement

Mettre une cassette d'essai (ref. 4822 397 30005) dans 1'appa-
reil. Un signal de 800 Hz est modulé 2 tous les espacements
de 4,75 m, de cette bobine. Brancher l'appareil en position de
reproduction.

Le temps d'écoulant entre 2 signaux de 800 Hz doit étre compris

entre 95 et 103 sec. Si cette durée est inférieure & 95 sec, la
vitesse est trop élevée, si elle est supérieure 2 103 sec., la
vitesse est trop basse.

R20 permet de régler cette vitesse.

Controler de 1'accouplement 3 friction

Le couple de la friction d'embobinage doit étre compris entre
30 et 50 gr. On peut controler ceci en retirant le support de
cassette et en mettant une cassette d'essai (4822 395 80037)
dans l'appareil.

MESURES ELECTRIQUES

Contrdle de la commande du moteur

a. Brancher une résistance de 150 Q au lieu et place du
moteur.
Le potentiometre R20 doit permettre le réglage de tension
aux bornes de cette résistance de 2,83 4 V.

b. Régler 4 1'aide de R20, une tension de 3,75 V aux bornes
de la résistance de 150 Q. Cette tension doit rester stable
quand la tension d'alimentation varie entre 6 et 9 V.

Consommation en courant

a. A vide: 95 mA

b. A une puissance de sortie de 50 mW: 120 mA
c. A une puissance de sortie de 500 mW: 195 mA
d. Sans moteur et sans signal: de 15 3 30 mA

e.

f.

A une puissance de sortie de 50 mW sans moteur: max. 50 mA

Pour une puissance de sortie de 500 mW sans moteur:
max. 125 mA

Sensibilité par étage

Appliquer 2 R1 un signal de 1kHz 35 mV, provenant d'un
générateur BF, par l'intermédiaire d'une résistance de 22 kQ
- Tourner R6 entidrement vers la droite

- Les tensions suivantes devront étre mesurées

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4
Collec- (1.1mV [12mV |[940 mV | - -
teur
Base - 1.1mV|4.7mV | 940 mV | 910 mV

REPARATURHINWEISE

Ersatz des Kassettentriigers, vgl. Bild 2

- Bodenplatte entfernen

- Federn Pos. 61 losen

- Gerdit in Stellung "Spulen' halten
- Nockem A etwas wegbiegen

- Kassettenhalter entfernen

Ersatz des Kommandobiigels Pos. 58, des Wiedergabe-Kopfes
Pos. 77 oder der Anpressrolle Pos. 78 (vgl. Bild 2)

- Bodenplatte entfernen

- Klemmring Pos. 6 herausnehmen

- Arretierfeder Pos. 60 herausnehmen

- Nach Entfernung des Kommandobiigels sind auch der Wieder-
gabekopf und die Anpressrolle leicht austauschbar.

Ersatz der Rutschkupplung, vgl. Bild 4

- Bodenplatte entfernen

- Klemmring Pos. 16 herausnehmen

- Schwungrad Pos. 69 entfernen (Bild 2)

- Friktionsscheibe Pos. 87 von der Achse abziehen und die
Friktion auseinandernehmen

NB.: Nach Montage des Schwungrades die Tonwelle reinigen.

Mechanische Einstellungen

Senkrechte Aufstellung des Wiedergabe-Kopfes Pos. 77

- Testkassette, Code-Nummer 4822 397 30005 in das Gerit
anbringen

- Gerit in Wiedergabestellung schalten

- Mit Schraube Pos. 4 den Kopf so festsetzen, dass mit einem
Universalmeter an den Lautsprecherklemmen Maximalspan-
nung gemessen wird.

NB.: Die Schraube, mit der der Kopf eingestellt wird, ist

durch eine Offnung an Gehiiuse-Unterseite zugingig.

Anpressrolle Pos. 78

In Wiedergabestellung muss zwischen Anpressrolle und ihrem
Anschlag minimal ein Abstand von 0,5 mm bestehen.

Die Lage ist durch die rechteckige Offnung an der Oberseite
des Kommandobiigels Pos. 58 sichtbar und auch einstellbar.
Die Andruckkraft soll von 150...190 g betragen, was im Ar-
beitspunkt der Feder im Moment des Freikommens der An-
pressrolle von ihrem Anschlag gemessen wird.

Wiedergabekopf

In Wiedergabestellung muss der Wiedergabe-Kopf 3,55 mm
in die Kassette hineinstecken.

Kontrolle geschieht durch Entfernung des Kassettentrigers
und durch Einlegen einer Kassette in das Gerit, wobei der
tiber dem Wiedergabe-Kopf befindliche Teil der Kassette
herausgebrochen #st.

Einstellung der Bandgeschwindigkeit

Testkassette, Code-Nummer 4822 397 30005, in das Gerét
legen, Dem Tonband dieser Testkassette ist nach jeweils
4,75 m ein 800-Hz-Signal aufmoduliert.

Gerit in Wiedergabestellung bringen.

Die Laufzeit zwischen zwei Signalen von 800 Hz soll von
95...103 s betragen.

Ist die Laufzeit weniger als 95 s, ist die Geschwindigkeit
zu hoch.

Ist die Laufzeit mehr als 103 s, ist die Geschwindigkeit zu
niedrig.

Die Geschwindigkeit ist mit R20 einstellbar.

Kontrolle der Rutschkupplung

Das Friktionsmoment der Aufwickelfriktion soll von 30...50 gem

betragen.

Kontrolle geschieht durch Entfernen des Kassettentrigers und
durch Einlegen einer Testkassette, Code-Nummer

4822 395 80037.

ELEKTRISCHE MESSUNGEN

Kontrolle der Motorsteuerung

a. Anstelle des Motors ein 150-Q-Wiederstand anschliessen.
Die Spannung an diesem Wiederstand muss mit Potentio-
meter R20 von 2,8...4 V einstellbar sein.

b. Mit R20 eine 3, 75-V-Spannung am 150-Q-Widerstand
einstellen.
Diese Spannung muss stabil bleiben, wenn die Versorgungs-
spannung von 6...9 V variiert wird.

Stromverbrauch

. Ohne Signal 95 mA

. Bei 50 mW Ausgangsleistung 120 mA

Bei 500 mW Ausgangsleistung 195 mA

. Ohne Motor und Signal 15...30 mA

. Bei 50 mW Ausgangsleistung ohne Motor max. 50 mA
Bei 500 mW Ausgangsleistung ohne Motor max. 125 mA

mooo o

Stufenempfindlichkeiten

Mit einem Tongenerator iiber einen 22-kQ-Widerstand ein
Signal von 1 kHz, 35 mV an R1 fiihren.

- R6 auf Rechtsanschlag bringen

- Jetzt miissen folgende Spannungen gemessen werden:

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4
Kollektor|1,1 mV | 12mV | 940 mV | - -
Basis - 1,1mV|4,7mV | 940 mV | 910 mV

INSTRUCCIONES DE REPARACION

Sustitucién del portacasetas, véase la figura 2

- Quitar el fondo

- Soltar los resortes pos. 61.

- Mantener el aparato en la posicién de bobinado.
- Doblar la leva A un poco hacia un lado.

- Luego se puede quitar el portacasetas.

Sustitucién de la abrazadera de mando pos. 58, la cabeza de

reproduccién pos. 77 y el rodillo presor pos. 78 (véase la

figura 2)

- Quitar el fondo.

- Quitar la arandela de retén pos. 6.

- Quitar el resorte de detencién pos. 60.

- Luego se puede sacar la abrazadera de mando de la caja y
después se pueden sustituir la cabeza de registro/reproduc-
cién el rodillo presor también,

Sustitucién del acoplamiento deslizante, véase la figura 4

- Quitar el fondo.
- Quitar la arandela de retén pos. 16.
- Quitar el volante pos. 69 (fig. 2).
- Luego se puede sacar el disco de friccién pos. 87 del eje.
Después se puede desmontar toda la friccién.
Nota: Después de montar el volante, desengrasar el cabres-
tante.

AJUSTES MECANICOS

Ajuste vertical de la cabeza de reproduccién pos. 77

- Poner una caseta de prueba (ndmero de cédigo
4822 397 30005) en el aparato.
- Conectar el aparato en la posicién de reproduccién.
- Ahora la cabeza debe ser ajustada con el tornillo pos. 4
de forma tal que, colocando un voltimetro en los bornes
del altavoz, se mida una tensién méaxima.
Nota.: El tornillo con el que hay que ajustar la cabeza, puede
alcanzarse a través de un orificio situado en la parte
inferior de la caja.

Rodillo presor pos. 78

En la posicién de reproduccién, el rodillo presor debe estar
separado 0,5 mm como minimo de su tope.

Esto se puede ver y ajustar a través del orificio rectangular
situado encima de la abrazadera de mando pos. 58.

La fuerza del rodillo presor debe estar comprendida entre
150 y 190 gramos, medida en el punto de trabajo del resorte
en el momento que el rodillo es separado del tope.

Cabeza de reproduccién

En la posicién de reproduccién, la cabeza de reproduccién
debe penetrar 3,55 mm en la caseta.

Esto puede comprobarse quitando el portacasetas y colocando
en el aparato una caseta, de la cual se haya roto la parte
situada encima de la cabeza de reproduccién.

Ajuste de la velocidad de la cinta

Poner una caseta de prueba (nGmero de cédigo

4822 397 30005) en el aparato, en la cual estd modulada una
sefial de 800 Hz cada 4,75 m.

Conectar el aparato en la posicién de reproduccién.

El tiempo transcurrido entre dos sefiales de 800 Hz debe estar
comprendido entre 95 y 103 segundos.

Si el tiempo es inferior a 95 segundos, la velocidad es dema-
siado alfa.

Si el tiempo es superior a 103 segundos, la velocidad es
demasiado baja.

La velocidad puede ajustarse por medio de R20.

Comprobacién del acoplamiento deslizante

El par de fricci6n de la friccién de bobinado debe estar
comprendido entre 30 y 50 gramos.

Esto puede comprobarse quitando el portacasetas y poniendo
una caseta de prueba (nimero de cédigo 4822 395 80037) en
el aparato.

MEDICIONES ELECTRICAS

Comprobacién de la regulacién del motor

a. Conectar una resistencia de 150  en lugar del motor.
La tensi6n en bornes de dicha resistencia debe poderse
regular con el potenciémetro R20 entre 2,8 y 4 V.

b. Ajustar con R20 la tensién en bornes de la resistencia
de 150 2 a 3,75 V. Ahora esta tensi6n debe permanecer
estable, cuando la tensi6én de alimentacién varfa entre
6y9V.

Consumo de corriente

. Sin sefial: 95 mA

. A una potencia de salida de 50 mW: 120 mA

. A una potencia de salida de 500 mW: 195 mA

. Sin motor y sin sefial: 15-30 mA

- A una potencia de salida de 50 mW sin motor: max. 50 mA

. A una potencia de salida de 500 mW sin motor: max. 125 mA

"m0 Q0T

Sensibilidades de etapa

- ‘Aplicar a R1, a través de una resistencia de 22 kQ, una
sefial de 1 kHz - 35 mV procedente de un generador de B. F,

- Girar R6 completamente a la derecha.

- Luego hay que medir las tensiones siguientes:

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4

Colector| 1,1mV | 12mV | 940 mV | - -
1,1mV|{4,7mV | 940 mV | 910 mV

Base -

- s
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REPAIR HINTS

Replacing the casette container, see Fig, 2

- Remove the bottom.

- Unhook springs, item 61.

- Keep the recorder in position winding.

- Bend can A slightly sidewards.

- The casette container can then be removed.

Replacing command bracket, item 58, playback head, item 77,
or pressure roller, item 78, see Fig. 2

- Remove the bottom.

- Remove retaining ring, item 6.

- Remove stop spring, item 60.

- Next, the command bracket can be taken out of the cabinet.
After removing this bracket, the replacing/playback head
and the pressure roller can also be replaced.

Replacing the slip coupling, see Fig. 4

- Remove the bottom.
- Remove retaining ring, item 16.
- Remove flywheel, item 69, see Fig. 2.

- The friction disc, item 87, can then be pulled off the spindle.

The entire friction can then be disassembled.
Note: After refitting the flywheel, degrease the capstan.

MECHANICAL ADJUSTMENTS

Perpendicular adjustment of the playback head, item 77

- Insert a test casette (code number 4822 397 30005) in the
recorder.

- Set the recorder to position playback.

- The head should then be adjusted with screw, item 4, so
that a maximum voltage is measured at the loudspeaker
terminals with the aid of a multi-meter.

Note: The screw with which the head should be adjusted is

accessible through a hole at the bottom of the cabinet.

Pressure roller, item 78

In the playback position the pressure roller should be min.
0.5 mm clear of the stop.

This can be adjusted via the rectangular hole in the top part
of the command bracket, item 58.

The pressure roller force should be between 150 and 190 g,
measured in the working point of the spring at the moment
that the pressure roller is free from the stop.

Playback head

In the playback position the playback head should be 3.55 mm
inside the casette.

This can be checked by removing the casette container and
inserting a casette in the recorder, of which the section above
the playback head has been removed.

Adjusting the tape speed.

Insert a test casette (code number 4822 397 30005) in the
recorder, onto which an 800 Hz signal has been modulated
every 4.75 m.

Set the recorder to position playback.

The time elapsing between two 800 Hz signals should be
between 95 and 103 secs.

If the time is < 95 secs., the speed is too high.

If the time is > 103 secs., the speed is too low,

The speed can be adjusted with R20.

Checking the slip coupling

The slip coupling of the winding friction should be between
30 and 50 g.

This can be checked by removing the casette container and
inserting a test casette (code number 4822 396 80037) in
the recorder.

ELECTRICAL MEASUREMENTS

Checking the motor control circuit

a. Connect a 150  resistor instead of the motor.
The voltage across this resistor should be adjustable
between 2.8 and 4 V with the aid of potentiometer R20.
b. Adjust the voltage across the 150 @ resistor to 3.75 V
with the aid of R20. This voltage should remain constant
when the supply voltage varies between 6 and 9 V.

Current consumption

a. Without signal: 95 mA

. At 50 mW output power: 120 mA

. At 500 mW output power: 195 mA

. Without motor and without signal: 15-30 mA

. At 50 mW output power without motor: max. 50 mA

. At 500 mW output power without motor: max. 125 mA

000

Stage sensitivities

Apply a 1 kHz, 35 mV signal to R1 by means of a signal
generator

- Turn R6 fully clockwise.

- The following voltages should then be measured:

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4
Collector(1.1 mV |12 mV |940 mV | - -
Base - 1.1 mV|{4.7mV | 940 mV | 910 mV
CS15403

REPARATIEWENKEN

Vervangen van de cassettehouder, zie fig. 2

- Verwijder de bodem

- Maak de veren pos. 61 los

- Apparaat in de stand spoelen houden

- Nok A iets opzij buigen

- Hierna kan de cassettehouder verwijderd worden

Vervangen van de commandobeugel pos. 58, de weergeefkop
pos. 77 of de aandrukrol pos. 78 (zie fig. 2).

- Verwijder de bodem

- Verwijder de klemring pos. 6

- Verwijder de arretveer pos. 60

- Hierna kan de commandobeugel uit de kast worden genomen,
waarna ook de weergeefkop en de aandrukrol vervangen
kunnen worden.

Vervangen van de slipkoppeling, zie fig. 4

- Verwijder de bodem

- Verwijder de klemring pos. 16

- Verwijder het vliegwiel pos. 69 (fig. 2)

- Hierna kan de frictieschijf pos. 87 van de as worden
getrokken. Daarna kan de gehele frictie uit elkaar genomen
worden.

N.B.: Na de montage van het vliegwiel de toonas ontvetten.

MECHANISCHE INSTELLINGEN

Loodrecht instellen van de weergeefkop, pos. 77

- Leg een testcassette (codenummer 4822 397 30005) in het
apparaat.

- Schakel het apparaat in de stand weergave.

- De kop moet nu met schroef pos. 4 zodanig worden inge-
steld, dat met een universeelmeter een maximum spanning
aan de luidsprekerklemmen wordt gemeten.

N. B.: De schroef waarmee de kop moet worden ingesteld

is bereikbaar door een gat, welke zich aan de onder-
zijde van de kast bevindt.

Aandrukrol, pos. 78

De aandrukrol moet in de stand weergave, minimaal 0,5 mm
vrij liggen van zijn aanslag.

Dit is te zien en in te stellen door het rechthoekige gat boven
in de commandobeugel pos. 58.

De aandrukrolkracht moet liggen tussen de 150 en 190 gram,
gemeten in het werkpunt van de veer, op het ogenblik dat de
drukrol vrijkomt van de aanslag.

Weergeefkop

In de stand weergave moet de weergeefkop 3,55 mm in de
cassette steken.

Dat is te controleren door de cassettehouder te verwijderen
en een cassette in het apparaat te leggen waarvan het gedeelte
boven de weergeefkop is uitgebroken.

Instellen van de bandsnelheid

Leg een testcassette (codenummer 4822 397 30005) in het
apparaat, waarop om de 4,75 m een signaal van 800 Hz is
gemoduleerd.

Schakel het apparaat in de stand weergave.

De tijd tussen twee signalen van 800 Hz moet tussen de 95 en
103 seconden liggen.

Is de tijd < 95 sec. dan is de snelheid te hoog

Is de tijd > 103 sec dan is de snelheid te laag

De snelheid kan worden ingesteld met R20.

Controle van de slipkoppeling

Het frictiekoppel van de opspoelfrictie moet liggen tussen de
30 en 50 gcm.

Dit is te controleren door de cassettehouder te verwijderen
en een testcassette (codenummer 4822 395 80037) in het
apparaat te leggen.

ELEKTRISCHE METINGEN

Controle van de motorregeling

a. Een weerstand van 150 @ in de plaats van de motor aan-
sluiten.
De spanning over deze weerstand moet met de potentiometer
R20 regelbaar zijn tussen 2,8 en 4 V.

b. Met R20 een spanning van 3,75 V over de weerstand van
150 @ instellen. Deze spanning moet nu stabiel blijven,
wanneer de voedingsspanning varieert tussen 6 en 9 V.

Stroomverbruik

. Zonder signaal: 95 mA

. Bij 50 inW uitgangsvermogen 120 mA

. Bij 500 mW uitgangsvermogen 195 mA

. Zonder motor en zonder signaal: 15-30 mA

. Bij 50 mW uitgangsvermogen zonder motor: max, 50 mA
. Bij 500 mW uitgangsvermogen zonder motor: max. 125 mA
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-

Trapgevoeligheid

Voer met een toongenerator, via een weerstand van 22 kQ
een signaal van 1kHz 35 mV toe aan R1.

- R6 geheel rechtsom draaien.

- Hierna moeten de volgende spanningen gemeten worden:

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4
Collector{1,1 mV | 12mV | 940 mV | - -
Bases - 1,1mV|4,7mV | 940 mV | 910 mV

INSTRUCTIONS DE REPARATION

Remplacement du suppo

de cassette (voir fig. 2)

- Retirer le fond
- Détacher les ressorts rep. 61
- Maintenir 1'appareil en position de bobinage
- Ecarter légerement la came A
- I est dés lors possible de retirer le support de cassette

Remplacement de 1'équerre de commande rep. 58, de la téte

de reproduction rep. 77 ou du galet presseur rep. 78 (voir

fig. 2)

- Retirer le fond
- Retirer le circlip rep. 6
- Retirer le ressort d'arrét rep. 60
- 11 est d&s lors possible de sortir 1'étrier de commande
du boftier, puis de remplacer la téte reproduction et le
galet presseur.

Remplacement de 1'accouplement & friction (fig. 4)

- Retirer le fond
- Retirer le circlip, rep. 16
- Retirer le volant rep. 69 (fig. 2)
- 11 est d&s lors possible de retirer le disque de friction
rep. 87, de l'axe, puis de démonter la friction entiére.
Nota: dégraisser 1'axe d'entrafnement aprés la montage du
volant,

AJUSTAGES MECANIQUES

Mise d'aplomb de la téte de reproduction rep. 77

- Mettre une cassette d'essai (Ref. 4822 397 30005) dans
1'appareil

- Commuter 1'appareil en position de reproduction

- Ajuster la téte a 1'aide de la vis rep. 4, de maniére qu'une
tension maximale soit mesurée aux bornes du haut-parleur
au moyen d'un polymétre.

Nota: la vis permettant 1'ajustage de la téte est accessible

par une ouverture située du c6té inférieur du boftier.

Galet presseur, rep. 78

En position de reproduction, le galet presseur doit étre
écarté de 0,5 mm au minimum, de sa butée.
Cet écart est visible et ajustable a travers 1'ouverture rec-
tangulaire pratiquée en haut dans 1'équerre de commande

rep. 58.

La force excercée par le galet presseur doit se situer entre
150 et 190 g, mesurés au point de travail du ressort au

moment ol le galet presseur se libere de la butée.

Téte de reproduction
En position de reproduction, la téte de reproduction doit étre

enfoncée de 3,55 mm dans la cassette.

On peut contrdler cette position en retirant le support de
cassette et en plagant dans l'appareil une cassette, dont la
partie située au-dessus de la téte de reproduction a été

découpée.

Réglage de la vitesse de défilement

Mettre une cassette d'essai (ref. 4822 397 30005) dans 1'appa-
reil. Un signal de 800 Hz est modulé a tous les espacements
de 4,75 m, de cette bobine. Brancher 1'appareil en position de
reproduction.
Le temps d'écoulant entre 2 signaux de 800 Hz doit étre compris
entre 95 et 103 sec. Si cette durée est inférieure 4 95 sec, la
vitesse est trop élevée, si elle est supérieure 2 103 sec., la
vitesse est trop basse.
R20 permet de régler cette vitesse.

Controler de l'accouplement 3 friction

Le couple de la friction d'embobinage doit étre compris entre
30 et 50 gr. On peut contrdler ceci en retirant le support de
cassette et en mettant une cassette d'essai (4822 395 80037)
dans l'appareil.

MESURES ELECTRIQUES

Contrdle de la commande du moteur

a. Brancher une résistance de 150 2 au lieu et place du
moteur.
Le potentiome&tre R20 doit permettre le réglage de tension
aux bornes de cette résistance de 2,83 4 V.

b. Régler 4 1'aide de R20, une tension de 3,75 V aux bornes
de la résistance de 150 Q. Cette tension doit rester stable
quand la tension d'alimentation varie entre 6 et 9 V.

Consommation en courant
A vide: 95 mA

A une puissance de sortie de 50 mW: 120 mA
A une puissance de sortie de 500 mW: 195 mA

A une puissance de sortie de 50 mW sans moteur: max. 50 mA

a.
b.
c.
d. Sans moteur et sans signal: de 15 2 30 mA
e.
f.

Pour une puissance de sortie de 500 mW sans moteur:
max. 125 mA

Sensibilité par étage

Appliquer & R1 un signal de 1kHz 35 mV, provenant d'un
générateur BF, par l'intermédiaire d'une résistance de 22 kQ
- Tourner R6 entiérement vers la droite

- Les tensions suivantes devront étre mesurées

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4
Collec- |1.1mV |12 mV |940 mV | - -
teur
Base - 1.1mV|{4.7mV | 940 mV | 910 mV

REPARATURHINWEISE

Ersatz des Kassettentriigers, vgl. Bild 2

- Bodenplatte entfernen

- Federn Pos. 61 losen

- Gerit in Stellung "'Spulen" halten
- Nockem A etwas wegbiegen

- Kassettenhalter entfernen

Ersatz des Kommandobiigels Pos. 58, des Wiedergabe -Kopfes
Pos. 77 oder der Anpressrolle Pos. 78 (vgl. Bild 2)

- Bodenplatte entfernen

- Klemmring Pos. 6 herausnehmen

- Arretierfeder Pos. 60 herausnehmen

- Nach Entfernung des Kommandobiigels sind auch der Wieder-
gabekopf und die Anpressrolle leicht austauschbar.

Ersatz der Rutschkupplung, vgl. Bild 4

- Bodenplatte entfernen

- Klemmring Pos. 16 herausnehmen

- Schwungrad Pos. 69 entfernen (Bild 2)

- Friktionsscheibe Pos. 87 von der Achse abziehen und die
Friktion auseinandernehmen

NB.: Nach Montage des Schwungrades die Tonwelle reinigen.

Mechanische Einstellungen

Senkrechte Aufstellung des Wiedergabe-Kopfes Pos. 77

- Testkassette, Code-Nummer 4822 397 30005 in das Gerit
anbringen

- Geriit in Wiedergabestellung schalten

- Mit Schraube Pos. 4 den Kopf so festsetzen, dass mit einem
Universalmeter an den Lautsprecherklemmen Maximalspan-
nung gemessen wird.

NB.: Die Schraube, mit der der Kopf eingestellt wird, ist

durch eine Offnung an Gehiuse-Unterseite zugingig.

Anpressrolle Pos. 78

In Wiedergabestellung muss zwischen Anpressrolle und ihrem
Anschlag minimal ein Abstand von 0,5 mm bestehen.

Die Lage ist durch die rechteckige Offnung an der Oberseite
des Kommandobiigels Pos. 58 sichtbar und auch einstellbar.
Die Andruckkraft soll von 150...190 g betragen, was im Ar-
beitspunkt der Feder im Moment des Freikommens der An-
pressrolle von ihrem Anschlag gemessen wird.

Wiedergabekopf

In Wiedergabestellung muss der Wiedergabe-Kopf 3,55 mm
in die Kassette hineinstecken.

Kontrolle geschieht durch Entfernung des Kassettentrigers
und durch Einlegen einer Kassette in das Gerit, wobei der
tiber dem Wiedergabe-Kopf befindliche Teil der Kassette
herausgebrochen ést.

Einstellung der Bandgeschwindigkeit

Testkassette, Code-Nummer 4822 397 30005, in das Gerit
legen, Dem Tonband dieser Testkassette ist nach jeweils
4,75 m ein 800-Hz-Signal aufmoduliert.

Gerit in Wiedergabestellung bringen.

Die Laufzeit zwischen zwei Signalen von 800 Hz soll von
95...103 s betragen.

Ist die Laufzeit weniger als 95 s, ist die Geschwindigkeit
zu hoch.

Ist die Laufzeit mehr als 103 s, ist die Geschwindigkeit zu
niedrig.

Die Geschwindigkeit ist mit R20 einstellbar,

Kontrolle der Rutschkupplung

Das Friktionsmoment der Aufwickelfriktion soll von 30...50 gem

betragen.

Kontrolle geschieht durch Entfernen des Kassettentriigers und
durch Einlegen einer Testkassette, Code-Nummer

4822 395 80037.

ELEKTRISCHE MESSUNGEN

Kontrolle der Motorsteuerung

a. Anstelle des Motors ein 150-Q-Wiederstand anschliessen.
Die Spannung an diesem Wiederstand muss mit Potentio-
meter R20 von 2,8...4 V einstellbar sein.

b. Mit R20 eine 3, 75-V-Spannung am 150-2-Widerstand
einstellen.

Diese Spannung muss stabil bleiben, wenn die Versorgungs-
spannung von 6...9 V variiert wird.

Stromverbrauch

. Ohne Signal 95 mA

. Bei 50 mW Ausgangsleistung 120 mA

. Bei 500 mW Ausgangsleistung 195 mA

. Ohne Motor und Signal 15...30 mA

. Bei 50 mW Ausgangsleistung ohne Motor max. 50 mA
Bei 500 mW Ausgangsleistung ohne Motor max. 125 mA
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Stufenempfindlichkeiten

Mit einem Tongenerator iiber einen 22-kQ-Widerstand ein
Signal von 1 kHz, 35 mV an R1 fiihren.

- R6 auf Rechtsanschlag bringen

- Jetzt miissen folgende Spannungen gemessen werden:

INSTRUCCIONES DE REPARACION

Sustitucién del portacasetas, véase la figura 2

- Quitar el fondo

- Soltar los resortes pos. 61.

- Mantener el aparato en la posicién de bobinado.
- Doblar la leva A un poco hacia un lado.

- Luego se puede quitar el portacasetas.

Sustitucién de la abrazadera de mando pos. 58, la cabeza de

reproduccién pos. 77 y el rodillo presor pos. 78 (véase la

figura 2)

- Quitar el fondo.

- Quitar la arandela de retén pos. 6.

- Quitar el resorte de detencién pos. 60.

- Luego se puede sacar la abrazadera de mando de la caja y
después se pueden sustituir la cabeza de registro/reproduc-
cién el rodillo presor también.

Sustitucién del acoplamiento deslizante, véase la figura 4

- Quitar el fondo.
- Quitar la arandela de retén pos. 16.
- Quitar el volante pos. 69 (fig. 2).
- Luego se puede sacar el disco de friccién pos. 87 del eje.
Después se puede desmontar toda la friccién.
Nota: Después de montar el volante, desengrasar el cabres-
tante.

AJUSTES MECANICOS

Ajuste vertical de la cabeza de reproduccién pos. 77

- Poner una caseta de prueba (nimero de c6digo
4822 397 30005) en el aparato.
- Conectar el aparato en la posicién de reproduccién.
- Ahora la cabeza debe ser ajustada con el tornillo pos. 4
de forma tal que, colocando un voltfmetro en los bornes
del altavoz, se mida una tensién méxima.
Nota.: El tornillo con el que hay que ajustar la cabeza, puede
alcanzarse a través de un orificio situado en la parte
inferior de la caja.

Rodillo presor pos. 78

En la posicién de reproduccién, el rodillo presor debe estar
separado 0,5 mm como minimo de su tope.

Esto se puede ver y ajustar a través del orificio rectangular
situado encima de la abrazadera de mando pos. 58.

La fuerza del rodillo presor debe estar comprendida entre
150 y 190 gramos, medida en el punto de trabajo del resorte
en el momento que el rodillo es separado del tope.

Cabeza de reproduccién

En la posicién de reproducci6n, la cabeza de reproduccién
debe penetrar 3,55 mm en la caseta.

Esto puede comprobarse quitando el portacasetas y colocando
en el aparato una caseta, de la cual se haya roto la parte
situada encima de la cabeza de reproduccién.

Ajuste de la velocidad de la cinta

Poner una caseta de prueba (nGmero de cédigo

4822 397 30005) en el aparato, en la cual estd modulada una
sefal de 800 Hz cada 4,75 m.

Conectar el aparato en la posicién de reproduccién.

El tiempo transcurrido entre dos seflales de 800 Hz debe estar
comprendido entre 95 y 103 segundos.

Si el tiempo es inferior a 95 segundos, la velocidad es dema-
siado alta.

Si el tiempo es superior a 103 segundos, la velocidad es
demasiado baja.

La velocidad puede ajustarse por medio de R20.

Comprobacién del acoplamiento deslizante

El par de friccién de la friccién de bobinado debe estar
comprendido entre 30 y 50 gramos.

Esto puede comprobarse quitando el portacasetas y poniendo
una caseta de prueba (nimero de cédigo 4822 395 80037) en
el aparato.

MEDICIONES ELECTRICAS

Comprobacién de la regulacién del motor

a. Conectar una resistencia de 150  en lugar del motor.
La tensi6n en bornes de dicha resistencia debe poderse
regular con el potenciémetro R20 entre 2,8 y 4 V.

b. Ajustar con R20 la tensién en bornes de la resistencia
de 150 £ a 3,75 V. Ahora esta tensién debe permanecer
estable, cuando la tensi6én de alimentaci6n varfa entre
6y9V.

Consumo de corriente

a. Sin sefial: 95 mA

. A una potencia de salida de 50 mW: 120 mA

. A una potencia de salida de 500 InW: 195 mA

. Sin motor y sin sefial: 15-30 mA

. A una potencia de salida de 50 mW sin motor: mdx. 50 mA
A una potencia de salida de 500 mW sin motor: mdx. 125 mA

0o Q0T

Sensibilidades de etapa

- ‘Aplicar a R1, a través de una resistencia de 22 kQ, una
sefial de 1 kHz - 35 mV procedente de un generador de B. F,

TS1 TS2 TS3 TS5 TS4 - Girar R6 completamente a la derecha.
Kollektor|1,1 mV | 12 mV | 940 mV | - _ - Luego hay que medir las tensiones siguientes:
Basis - 1,1 mV|4,7mV | 940 mV | 910 mV TS1 TS2 TS3 TS5 TS4
Colector| 1,1 mV | 12 mV | 940 mV | - -
Base - 1,1mV|{4,7mV | 940 mV | 910 mV
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Microphone EL 1980 or N8 207

The EL 1980 is an electrodynamic microphone with a sensitivity
of 0.25 mV/uBar and an impedance of 500 @, both at 1000 Hz.

Replacement of the capsule

. Remove the ornamental strip (item 2).
. Tap the two pins (item A) inwards.
. Remove the cover.

LIST OF PARTS

Item Code number Description

1 4822 447 10103 Cover assy

2 4822 460 60016 Ornamental strip
3 EL 6072/10 Capsule

4 4822 532 50529 Ring

5 4822 322 10001 Flex

6 4822 325 50066 Grommet

7 4822 447 10102 Housing

8 4822 264 40018 3-pole plug, 180°
EL 3768/10

Item Code number Description

1 4822 264 40023 5-pole plug, 1800
2 4822 264 40018 3-pole plug, 180°
3 4822 322 20007 Lead per metre

Fig. 26 TGR1360
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